PROJEKT PROGRAMU NAUCZANIA ZAWODU

STOLARZ
(KSZTALCENIE PRAKTYCZNE)

Program przedmiotowy o strukturze spiralnej

SYMBOL CYFROWY ZAWODU 752205

KWALIFIKACJA WYODREBNIONA W ZAWODZIE:

DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych



I. WSTEP DO PROGRAMU

Przedmiotowe ksztatcenie zawodowe

Typ szkoty: Branzowa Szkota | stopnia — 3-letni okres nauczania

Podbudowa programowa: 8-letnia szkota podstawowa

Nazwa i symbol cyfrowy zawodu: STOLARZ, symbol cyfrowy zawodu 752205

Oznaczenie i nazwa kwalifikacji: DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materialow drewnopochodnych

1. OPIS ZAWODU

Zawod: STOLARZ

Symbol cyfrowy zawodu: 752205

Branza drzewno-meblarska (DRM)

Poziom IIl Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla zawodu jako kwalifikacji petnej
Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie:

DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materialéw drewnopochodnych

Poziom 3 Polskiej Ramy Kwalifikacji okreslony dla kwalifikacji

Program adresowany jest do ucznidw osmioletniej szkoty podstawowej. Nauka moze odbywaé sie w trzyletniej szkole branzowej | stopnia lub na
kwalifikacyjnych kursach zawodowych.

Absolwent trzyletniej branzowej szkoty | stopnia uzyskuje tytut zawodowy stolarza po potwierdzeniu kwalifikacji: DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i
materialéw drewnopochodnych.

Podziat zawoddw na kwalifikacje czyni system ksztatcenia elastycznym, umozliwiajgcym uczgcemu sie uzupetnianie kwalifikacji stosownie do potrzeb rynku
pracy, wtasnych potrzeb i ambicji. Wspodlne kwalifikacje majg zawody ksztatlcone na poziomie branzowej szkoty | i technikum, np.: dla zawodu stolarz
wyodrebniona zostata kwalifikacja DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materialdw drewnopochodnych, kitéra stanowi podbudowe ksztatcenia w
zawodzie technik technologii drewna. Inng grupg wspdlnych efektéw dotyczgcych obszaru zawodowego sg efekty stanowigce podbudowe ksztatcenia w

zawodach pokrewnych.



Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie stolarz po potwierdzeniu kwalifikacji w zakresie kwalifikacji DRM.04. Wytwarzanie wyrobdéw z drewna i
materiatéw drewnopochodnych moze uzyskaé dyplom zawodowy w zawodzie technik technologii drewna po potwierdzeniu kwalifikacji DRM.08. Organizacja i
prowadzenie procesow przetwarzania drewna i materialdw drewnopochodnych oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sredniego branzowego.

Stolarz wykonuje wyroby z drewna i tworzyw drzewnych. Do wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych zaliczajg sie np.: meble, okna, drzwi, schody, okladziny
Scienne, trumny, sanki, zabawki itp. Stolarz czyta i analizuje rysunki ztozeniowe, zestawieniowe i wykonawcze, na ich podstawie wykonuje elementy. Sam
rowniez sporzadza szkice robocze wyrobdw, potgczen i ztaczy stolarskich. Klasyfikuje materiaty z drewna i tworzyw drzewnych. Dobiera i przygotowuje do
obrébki recznej i maszynowej drewno, tworzywa drzewne oraz materiaty pomocnicze. Przygotowuje do pracy narzedzia, obrabiarki i urzgdzenia. Ustawia
obrabiarki do wykonywania okreslonych zadan zawodowych. Wykonuje obrobke reczng i maszynowg, prowadzi suszenie, skrawanie, klejenie oraz
wykonczenie powierzchni wyrobow stolarskich. Montuje wyroby w catos¢ oraz konserwuje przedmioty z drewna i materiatdbw drewnopochodnych. Stolarz
kwalifikuje wyroby stolarskie do naprawy. Rozpoznaje wady i uszkodzenia oraz ustala przyczyny ich powstawania. Dobiera techniki napraw, renowacji i
konserwacji oraz wykonuje je. Ocenia jako$¢ wykonywanych prac. W zwigzku z wykonywanymi zadaniami zawodowymi stolarz powinien mie¢ zdolnosci
manualne, wyobraznie przestrzenng, zdolnosci matematyczne i duzo cierpliwosci. Powinien mie¢ sprawne rece i dobrg koordynacje wzrokowo-ruchowa.
Stolarze znajdujg zatrudnienie w matych, srednich i duzych firmach budowlanych i meblarskich, zaktadach stolarskich, pracowniach konserwacji zabytkow i
we wlasnym warsztacie. Zatrudnienie mogg znalez¢ zaréwno na lokalnym, regionalnych rynku pracy, jak réwniez w krajach UE. W lokalnych, regionalnych
oraz ogolnopolskich mediach czesto powtarzajg sie ogtoszenia pracodawcoéw o checi zatrudnienia stolarzy. Mogg prowadzi¢ rowniez wtasng dziatalnosc
gospodarcza.

W ramach ksztatcenia zawodowego stolarz nabywa wiedzy i umiejetnosci z zakresu:

— wykonywania wyrobow z drewna i materiatdw drewnopochodnych,

— wykonywania prac zwigzanych z obstuga, konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych w stolarstwie,

— wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Propozycja umiejetnosci dodatkowych
Dyplom technika, absolwent branzowej szkoty | stopnia moze otrzymac:
1) kontynuujgc nauke w branzowej szkole Il stopnia,

2) uczestniczac w kwalifikacyjnych kursach zawodowych (KKZ) — kwalifikacja DRM.08. oraz po uzyskaniu wyksztatcenia sredniego ogodlnego,



3) uczestniczac w KKZ — kwalifikacja DRM.08. i przystepujgc do egzaminéw eksternistycznych z przedmiotéw ogdlnoksztatcgcych na poziomie szkoty
sredniej.

2. CHARAKTERYSTYKA PROGRAMU

Program nauczania zawodu stolarz dla branzowej szkoty | stopnia jest przeznaczony dla absolwentéw o$mioletniej szkoty podstawowej. Ksztatcenie w tym
zawodzie moze by¢ réwniez prowadzone na KKZ. Dyplom zawodowy uzyskuje sie po zdaniu egzaminu zawodowego w zawodzie stolarz, w ktorym
wyodrebniono kwalifikacje: DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych.

Realizacja programu powinna odbywac¢ sie¢ w nowoczesnych pracowniach zawodowych, a zajecia z praktycznej nauki zawodu powinny by¢ realizowane u
pracodawcow, w placowkach ksztatcenia ustawicznego, centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych.

Program nauczania o strukturze przedmiotowej i spiralnym uktadzie tresci, gdzie materiat nauczania utozony zostat od najprostszych tresci po bardziej trudne,
umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku edukacji, aby je poszerzy¢ w kolejnych latach nauki w celu ksztattowania umiejetnosci wykonania
czynnosci zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych. Ponadto taki uktad tresci utrwala poznane wczes$niej tresci i utatwia zdanie egzaminu zawodowego.
Materiat nauczania w ramach przedmiotu podzielony jest na dziaty programowe, w ramach ktérych wyodrebniono jednostki metodyczne. Dla jednostek
metodycznych okreslono wymagania podstawowe i ponadpodstawowe, biorgc pod uwage kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowe;.

Tresci korelujg ze sobg w ramach przedmiotow zawodowych (teoretycznych przedmiotéw zawodowych i przedmiotdéw organizowanych w formie zajec
praktycznych) i ogélnoksztatcgcych.

W tredciach ksztatcenia ujeto rowniez zagadnienia wazne w realnym zyciu, w szczegdlno$ci przygotowujgce do:

— ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan, powierzony sprzet i maszyny,

— kierowania sie zasadami zgodnymi z etykg zawodowg i obowigzujgcymi przepisami,

— pracy w zespole na ré6znych miejscach i stanowiskach pracy,

— ustawicznego podnoszenia kompetencji zawodowych,

— porozumiewania sie w jezyku ojczystym i obcym.

Proces ksztatcenia nalezy uatrakcyjni¢, stosujgc aktywizujgce metody nauczania, zasady pogladowosci, taczenia teorii z praktykg poprzez organizowanie
wycieczek dydaktycznych, dodatkowych stazy u pracodawcéw krajowych i zagranicznych. Osoby prowadzgce ksztatcenie swojg postawg powinni uczyé
kreatywnosci, otwarto$ci na zmiany, pobudza¢ uczniéw do aktywnosci intelektualnej i emocjonalnej.

Okres realizacji — 3 lata.



3. ZALOZENIA PROGRAMOWE

Zatozeniem programu ksztatcenia w zawodzie stolarz jest przygotowanie do zycia w dynamicznie zmieniajgcych sie warunkach zycia.

Pracodawcy poszukujg absolwentow przede wszystkim odpowiedzialnych, umiejgcych wspotpracowaé w zespole, negocjowa¢ warunki porozumien,
bezkonfliktowo rozwigzywac¢ sprawy sporne. Na prawie kazde stanowisko pracy poszukujg osob z umiejetnoscig postugiwania sie technologiami
informatycznymi. Poszukiwani sg pracownicy umiejgcy programowac i obstugiwac obrabiarki numerycznie sterowane. Oczekuje sie, aby pracownicy potrafili
korzystaé z obcojezycznych instrukcji obstugi maszyn i urzgdzen, zrozumieli informacje zawarte w obcojezycznej prasie branzowej dotyczgce nowych
technologii, materiatéw itp. Pracodawcy chetnie widzieliby pracownikéw kreatywnych, umiejgcych podejmowaé decyzje w sytuacjach nietypowych oraz
wykazujgcych checi do podnoszenia swoich kwalifikacji.

Rosngcy popyt na drewno i wyroby z drewna w ostatnich latach, w zwigzku z rozszerzeniem rynku na pahstwa UE, oraz przyptyw kapitatu zagranicznego
mogg by¢ wiodgcymi czynnikami rozwoju sektora drzewnego. Przemysty, do ktdérych naptywa najwiecej bezposrednich inwestycji zagranicznych to: przemyst
ptyt drewnopochodnych, przemyst celulozowo-papierniczy oraz przemyst meblarski. Mozna zatozy¢, ze w najblizszych latach popyt na wiekszos¢ materiatow
drzewnych i drzewne wyroby gotowe bedzie systematycznie rosnaé, co powinno przyczyni¢ sie do wzrostu produkcji w przemysle drzewnym.

Obserwuje sie dynamiczny rozwdj techniczno-technologiczny, rozwdéj wzornictwa i jakosci produkcji. Dzieki aktywnosci i przedsiebiorczosci wiascicieli
zaktadow i zespotéw zarzgdzajgcych, ktérzy potrafig wykorzystac istniejace warunki i szanse rynkowe, branza meblowa stata sie jednym z najwazniejszych
filarow polskiej gospodarki i skutecznie opiera sie tendencjom spadkowym. Rozwdj branzy drzewnej wymaga wykwalifikowanej kadry. Brak rzetelnie
wyksztatconych absolwentéw szkét zawodowych stanowi powazne zagrozenie dla dalszego rozwoju firm i wzrostu efektywnosci, tak niezbednych dla
wspétczesnego rynku. Prawidtowe funkcjonowanie, a zwlaszcza rozwdj kazdej organizacji wymaga ciggtego doptywu dobrze wykwalifikowanej kadry
menadzerskiej i pracowniczej. Wynika to z normalnych proceséw rotacji i jest szczegdlnie wazne w warunkach coraz wyzszych wymagan rynku, rosngcych
oczekiwan klienta i wyzwan zwigzanych z konkurencjg na rynku.

Nowy program ksztatcenia stolarzy jest nadziejg na zmiany w sposobie nauczania w kierunku ksztattowania niezbednych umiejetnosci i kompetenciji. Niesie
zmiany w kierunku zgodnym z technika, technologig i organizacjg. Wptywa na promocje edukacji zawodowej i samej pracy zawodowej. Zaktada partnerstwo
szkot z lokalnymi zaktadami, zwtaszcza w ksztatceniu takich umiejetnosci jak np.: obstuga maszyn cyfrowych czy nowoczesnych suszarni.

Stolarz to zawdd o charakterze produkcyjnym i ustugowym.



4. WYKAZ PRZEDMIOTOW W TOKU KSZTALCENIA W ZAWODZIE STOLARZ 752205
Kwalifikacja DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych
Przedmioty organizowane w formie zajeé praktycznych:

1. Zajecia praktyczne.

[ll. CELE KIERUNKOWE ZAWODU
W zawodzie stolarz zostata wyodrebniona nastepujaca kwalifikacja: DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatdw drewnopochodnych.
Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie stolarz powinien byé przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji
DRM.04. Wytwarzanie wyrobow z drewna i materiatow drewnopochodnych:
1) wykonywania wyrobow z drewna i materiatébw drewnopochodnych,
2) wykonywania prac zwigzanych z obstugg, konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych w stolarstwie,

3) wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobow z drewna i materiatdw drewnopochodnych.



ZAJECIA PRAKTYCZNE

Cele ogodlne

1) Rozréznianie gatunkow i okreslanie wiasciwosci drewna, materiatéw i tworzyw drzewnych, oraz ich wady.

2) Postugiwanie sig instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen, oraz terminologig zawodowsa.

3) Stosowania programéw komputerowych wspomagajgcych wykonywanie zadan.

4) Postugiwanie sie dokumentacja i dobieranie technologii wytwarzania wyrobu.

5) Dobieranie sposobow obrdbki (dobieranie narzedzi, maszyn i urzadzen) drewna i tworzyw drzewnych.

6) Obstugiwanie maszyn, urzadzen i przyrzgdéw pomiarowych i sprawdzianéw, stosowanych w stolarstwie.

7) Wykonywanie recznej i maszynowej obréobki drewna i tworzyw drzewnych, oraz elementéw konstrukcyjnych i ich potgczen.

8) Wykonywanie klejenia i oklejania, montowania lakierowania i okuwania.

9) Wykonywanie konserwacji narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych do wykonywania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych.

10) Poznanie zagrozen zwigzanych z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw w srodowisku pracy, zagrozenia dla zdrowia, zycia zwigzanego z praca.

11) Poznanie zasad udzielania pierwszej pomocy oraz srodkéw technicznych, ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych.
12) Poznanie organizacji stanowiska pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska.

Cele operacyjne

Uczen potrafi:

1) postugiwac sie terminologig stosowang w przemysle drzewnym,

2) rozpoznawac gatunki drewna, materiaty drzewne i drewnopochodne,
3) charakteryzowa¢ wtasciwosci drewna i materiatéw drewnopochodnych,
4) rozpoznawaé¢ wady drewna,

5) rozpoznawaé rodzaje uszkodzeh materiatéw drzewnych,

6) okresla¢ materiaty pomocnicze stosowane w przemysle drzewnym,

7) sporzgdzac¢ szkice i rysunki techniczne,



8) wykonywac¢ obrébke reczng, montowanie i wykanczanie powierzchni wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych,

9) postugiwac sie instrukcjami obstugi maszyn i urzgdzen,

10) planowaé czynnosci i operacje w celu wykonania elementu,

11) przygotowywac¢ maszyny, urzgdzenia i narzedzia do obrébki elementéw i konstrukcji z drewna i tworzyw drzewnych,

12) wykonywac obrébke,

13) dokonywa¢ oceny wykonanego elementu lub czynnosci operacyjnej,

14) konserwowa¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdbki recznej i mechanicznej drewna i tworzyw drzewnych,

15) stosowac programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie wyrobu stolarskiego,

16) rozpoznawac wiasciwe normy i procedury oceny zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych,

17) przestrzegac zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepiséw prawa dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska,

18) udziela¢ pierwszej pomocy,

19) organizowa¢ stanowisko pracy z uwzglednieniem wymagan ergonomii, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
Srodowiska,

20) przewidywaé zagrozenia zdrowia, zycia zwigzanego z praca,

21) stosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych,

22) wspotpracowaé w grupie.



MATERIAL NAUCZANIA ZAJECIA PRAKTYCZNE

Dziat programowy Tematy jednostek Liczba Wymagania programowe Uwagi o
metodycznych godz. realizacji
Podstawowe Ponadpodstawowe Etap
Uczen potrafi: Uczen potrafi: realizacji
1. Rozpoznawanie 1. Zasady organizacji opisa¢ zasady bhp w pracowni — opisa¢ harmonogram przejs¢ | Klasa |
wiasciwych norm i stanowiska pracy zgodnie z — zrecenzowac regulamin przez okreslone stanowiska
procedur oceny zgodnosci  |obowigzujgcymi wymaganiami warsztatow pracy
podczas realizacji zadan ergonomii, przepisami - wymieni¢ zagrozenia na — zastosowac srodki ochrony
zawodowych bezpieczenstwa i higieny stanowiskach pracy indywidualnej i zbiorowej
pracy, och_rony _ — okresli¢ srodki ochronne na podczas wykonywania zadan
przeciwpozarowej stanowiskach pracy zawodowych
2. Organizacja i wyposazenie —  rozréznié $rodki ochrony — dobraé srodki ochrony
warsztatow indywidualnej i zbiorowej osobistej i zbiorowej do
3. Regulamin warsztatow niezbedne do wykonania zadan wykonania zadan
4. Przepisy .bhp.i ochrony zawodowych zawodowych
ppoz. obowigzujgce w — uzyé¢ srodkdw ochrony osobistej |- zastosowac sie do informaciji
warsztatach i zbiorowej do wykonania zadan ze znakow zakazu, nakazu,
5. Wypadki przy pracy, zawodowych ostrzegawczych,
przyczyny powstawania, ewakuacyjnych, ochrony
metody zapobiegania przeciwpozarowej oraz
6. Rodzaje i stosowanie sygnatow alarmowych
$rodkéw ochrony stosowanych w stolarstwie
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan
zawodowych
7. Zasady udzielania pierwszej —  okresli¢ przyczyny i sposoby — udzieli¢ pierwszej pomocy Klasa |

pomocy

zapobiegania wypadkom przy
pracy

— wyjasni¢ zasady udzielania

pierwszej pomocy
przedmedycznej poszkodowanym
w wypadkach przy pracy oraz w
stanach zagrozenia zdrowia

i zycia

— przestrzega¢ zasad udzielania

pierwszej pomocy
poszkodowanym w wypadkach

przedmedycznej
poszkodowanym

w wypadkach przy pracy oraz
w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia

zastosowac¢ procedury
postepowania
powypadkowego




przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia

2. Rozréznianie gatunkéw i |1. Rozpoznawanie drewna i rozrézni¢ gatunki drewna przygotowac materiat do Klasa |
okreslanie wtasciwosci wiasciwosci rozpozna¢ sortymenty tartaczne sztaplowania/sktadowania
drewna, materiatow i zastosowaé zasady sortowania zastosowaé zasady
tworzyw drzewnych, oraz wymiarowego i jakosciowego rozmieszczania materiatow
ich wad materiatéw tartych tartych na sktadzie tarcicy
dokonac¢ pomiaru wilgotnosci przy zastosowac sposoby
uzyciu wilgotnosciomierza uktadania tarcicy w stosy
dokona¢ pomiaru i obliczen (sztaple) do naturalnego
migzszosci i iloSci tarcicy suszenia
zorganizowaé prace dokona¢ pomiaru wilgotno$ci
magazynowe poczgtkowej drewna metoda
zastosowac sposoby suszarkowo-wagowg
magazynowania tworzyw zastosowac zmechanizowane
drzewnych Srodki transportu bedace na
wyposazeniu magazynow
ustali¢ programu suszenia
dokona¢ zatadunku tarcicy do
suszarni, rozmieszczania
wyrzynkow kontrolnych w
sztaplu.
skontrolowac¢ proces suszenia
3. Sporzadzanie i 1.Rysunek techniczny postuzy¢ sie dokumentacja wykorzysta¢ programy Klasa |

postugiwanie sie
dokumentacja techniczng

meblowy, rysunek stolarki
budowlanej

Dokumentacja konstrukcyjna
wyrobu

Okucia, akcesoria, tgczniki w
rysunku

konstrukcyjng i technologiczng
skorzysta¢ z dokumentac;ji
konstrukcyjnej i technologicznej
podczas wykonywania wyrobéw z
materiatéw drewnopochodnych
okresdli¢ kolejnos¢ wykonania
czynnosci i operacji zgodnie z
procesem technologicznym

komputerowe wspomagajace
wykonywanie dokumentacji
konstrukcyjnej wyrobéw
stolarskich
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2. Potgczenia elementéw
konstrukciji

dobra¢ technologie wytwarzania
wyrobéw z drewna i materiatéw
drewnopochodnych do rodzaju
wytwarzanego wyrobu i jego
konstrukgciji

rozrézni¢ technologie
wytwarzania wyrobow z drewna i
materiatéw drewnopochodnych
zidentyfikowaé potgczenia
stosowane w wyrobach

okresli¢ technologie wytwarzania
wyrobow w zaleznosci od uzytych
materiatow stolarskich

Klasa |

4. Nabycie umiejetnosci
obstugiwania maszyn,
urzadzen i przyrzaddw
pomiarowych i
sprawdzianéw,
stosowanych w stolarstwie

1. Manipulacja i trasowanie
szerokosciowe:
dtugosciowe

mieszane

2. Przyrzady kontrolne,
pomiarowe i sprawdziany

przygotowac przyrzgdy
pomiarowe oraz przyrzgdy
traserskich lub wzorniki
wykonane z blachy lub sklejki.
Dobiera i trasuje materiaty
wedtug przeznaczenia
postugiwac sie przyrzagdami
pomiarowymi i sprawdzianami

dobra¢ przyrzady adekwatnie
do wykonywanego zadania

Klasa |

3. Przerzynanie materiatow i
tworzyw drzewnych:

ciecie wzdtuzne

ciecie poprzeczne

ciecie sko$ne

bhp na stanowisku pracy

dobra¢ pity do sposobu pitowania
przygotowac pity do pracy
zachowa¢ prawidlowg postawe
podczas pitowania drewna
mocowa¢ materiat przed
przystgpieniem do pracy

pitowaé prostoliniowo drewno
wzdtuz, w poprzek

przerzynaé prostoliniowo pitg
pfatnicg tworzywa drzewne, wg
linii traserskich

narzyna¢ drewno i tworzywa
drzewne na okreslong gtebokos¢

pitowa¢ krzywoliniowo tarcice
i tworzyw drzewnych,
wyrzynanie otworéw
narzyna¢ drewno i tworzywa
drzewne pod réznym katem
pitowa¢ prostoliniowo drewno
skosnie do przebiegu widkien

Klasa |

4. Struganie materiatéw i
tworzyw drzewnych
struganie bazujgce

zastosowaé zasady
przygotowanie strugéw do pracy i
ich eksploatacja

wykonaé struganie w poprzek
widkien
wykonaé struganie

Klasa |
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struganie grubosciowe

mocowaé materiat poddawany
struganiu

zachowac prawidiowg postawe
podczas strugania drewna
strugac szerokie i waskie
powierzchnie drewna

wykona¢ struganie zgubne,
wyrownujace, grubosciowe

wygtadzajgce

5. Techniki wiercenia dobra¢ narzedzia w zaleznosci od wykonac¢ wiercenie otworéw  |Klasa |
6. Rodzaje wiertet i ich rodzaju materiatu i Srednicy przelotowych i
zastosowanie otworu nieprzelotowych pod katem
trasowaé miejsce wiercenia do przebiegu widkien
wykona¢ mocowanie materiatu wykonaé rozwiercanie
zachowa¢ prawidiowg postawe otworow
podczas wiercenia wykonaé wiercenie otworéw w
wykonaé wiercenie otworéw tworzywach drzewnych z
przelotowych i nieprzelotowych uszlachetniong powierzchnig
wzdtuz witdkien wykonaé wiercenie otworow
wykonywag¢ nawiercanie i przelotowych i
pogtebianie otworéw na nieprzelotowych w poprzek
okreslong gteboko$é wiokien
wykona¢ wiercenie otworéw pod
kotki i wkrety
wykona¢ wiercenie otworéw w
tworzywach drzewnych zwyktych
7. Techniki diutowania dobra¢ dtuta odpowiedniego wykonac Scinanie krawedzi Klasa |
8. Narzedzia stosowane w rodzaju i szerokosci wykonac ditutowanie otworow
dtutowaniu trasowaé zarysy diutowania o przekroju okrggtym lub
9. Ostrzenie i przygotowanie wykonaé mocowanie elementéw owalnym
narzedzi do pracy zachowaé prawidtowg postawe wykonaé wyréwnywanie $cian
przy dtutowaniu otworéw gniazd
wykonac dtutowanie otworow
przelotowych i gniazd o przekroju
kwadratowym lub prostokatnym
wykona¢ dtutowanie dwustronne
wykonaé wycinanie gniazd i
otwordw na ztgcza
10. Techniki wygtadzania dobra¢ narzedzia do rodzaju wykonac¢ szlifowanie Klasa |
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powierzchni
11. Narzedzia stosowane do
wygtadzania

obroébki

wykona¢ mocowanie elementéw
zachowac prawidtowg postawe w
trakcie pracy z tarnikami i
pilnikami do drewna

obrabia¢ elementy z drewna i
tworzyw drzewnych tarnikami i
pilnikami

wyréwnac otwory i powierzchnie
ztgczy

szlifowac powierzchnig

dobiera¢ materiaty $cierne w
zaleznosci od rodzaju szlifowania
wykona¢ szlifowanie szerokich i
waskich ptaszczyzn

wykonac¢ szlifowanie powierzchni
prostoliniowych

powierzchni krzywych
wykonac¢ stepianie krawedzi
elementow

wykona¢ wygtadzanie
powierzchni waskich i
wypuktych, Scinanie krawedzi

5. Wykonywanie Klejenia i
oklejania, montowania i
okuwania

1. Przygotowanie powierzchni
do klejenia

2. Klejenie w $ciskach

3. Oklejanie okleinami

4. Bhp na stanowisku pracy

5. Przygotowanie stanowiska
6. Montowanie elementow

7. Laczenie elementow za
pomocg facznikéw

8. Montaz elementéw w
podzespot, zespot, wyrdb

9. Bhp na stanowisku pracy

przygotowac elementy z drewna
litego do klejenia i oklejania
przygotowac tworzywa drzewne
do oklejania

przygotowac okleiny do
okleinowania

przygotowac roztwory klejéw
naturalnych i syntetycznych
wedtug receptur

nanosic roztwor klejow za
pomocg recznych narzedzi
wykonac klejenie elementow z
drewna i tworzyw drzewnych na
grubosé i na szerokosé
przestrzegac przepiséw bhp
wykonaé elementy konstrukcyjne
oraz ich potgczenia zgodnie z
dokumentacja techniczng
dobieraé¢ narzedzia i urzadzenia
do rodzaju obrabianego materiatu
i konstrukcji wyrobu

wykonaé pomiar temperatury i
lepkosci kleju

sprawdzic jakosc
przygotowanych roztworéw
klejow

wykonac reczne okleinowanie
waskich powierzchni okleing
naturalng lub sztuczng
dobieraé rodzaj materiatu
zgodnie z dokumentacjg
techniczng

zaprawia¢ wady, ubytki,
pekniecia powstate podczas
klejenia

zaprawia¢ wady, wygtadzac,
szlifowa¢ powierzchnie
montazowe

Klasa Il
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wykonywac¢ potgczenia i obrébke
elementow konstrukcyjnych
wyroboéw stolarskich

dobiera¢ sposdb montazu do
rodzaju wyrobow stolarskich
montowac elementy
konstrukcyjne wyrobow
stolarskich

pasowac elementy w podzespoty
ptaskie

uzupetnia¢ obrobki elementéw
przed montazem

recznie nanosic¢ klej na
powierzchnie montazowe
dociskac elementy

usuwac slady kleju

montowac¢ wyroby

okuwaé wyroby

przestrzegaé przepiséw bhp przy
pracach montazowych

6. Wykonywanie Kklejenia i
oklejania, montowania,
lakierowania i okuwania

1. Przygotowanie formatek
oklein i laminatow
2. Bhp na stanowisku pracy

przygotowac formatki oklein
naturalnych i sztucznych, do
okleinowania i oklejania
przestrzegac przepiséw bhp oraz
zasad ochrony srodowiska

przygotowa¢ formatki laminatow
do okleinowania i oklejania

Klasa Il

3. Masy klejowe,
przygotowanie i klejenie

przygotowac¢ masy klejowe
nanosic klej

wykonac klejenie w prasach
(pneumatycznych lub
hydraulicznych)

— sprawdzi¢ lepkos¢ mas
klejowych

Klasa Il

4 Klejenie drewna w prasach

wykonac klejenie elementéw z
drewna na szerokos¢ i grubosé w
prasach $rubowych i
wiatrakowych

wykonac¢ doklejanie oklejek z
drewna na szeroko$¢ i grubo$¢

— usuwacé wady oklejania

Klasa Il

5. Ocena jakosci potgczen

ocenia¢ jakos¢ potgczen

— wykonywa¢ laboratoryjne

Klasa Il
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klejonych klejonych badania wytrzymato$ciowe
7. Wykonywanie klejeniai |1. Pasowanie elementéw wykona¢ pasowanie elementéow wykonac¢ pasowanie Klasa Il
oklejania, montowania 2. Bhp na stanowisku pracy w podzespoty ptaskie elementow w zespoty
lakierowania i okuwania przestrzegaé przepisy bhp przestrzenne
3. Klejenie elementéw w wykonaé nanoszenie kleju na wykonac klejenie elementow i |Klasa Il
podzespoty powierzchnie montazowe podzespotéw w zespoty
wykonac klejenie elementow w przestrzenne
podzespoty ptaskie
wykona¢ dociskanie elementow
w Sciskach montazowych
pneumatycznych lub
hydraulicznych
4. Prace wykonczeniowe po wykonac prace wykonczeniowe wykonac prace Klasa Il
montazu po montazu: usuwanie sladéw wykonczeniowe po montazu:
klejow zaprawianie wad
wykonac tgczenie elementéw
konstrukcyjnych metalem i
tworzywami sztucznymi
wykona¢ mocowanie oklejek,
okuwanie
8. Wykonywanie klejeniai |1. Przygotowanie powierzchni przygotowac powierzchnie barwi¢ drewna i tworzyw Klasa Il

oklejania, montowania,
lakierowania i okuwania

do wykonczenie

2. Techniki nanoszenia
materiatdw wykonczeniowych
3. Suszenie powiok

4. Bhp na stanowisku pracy

elementéw do wykonczenia
recznie nanosi¢ barwniki za
pomoca pedzli, gebki, tamponéw
lub przez zanurzanie

wykanczac¢ powierzchnie kryjace i
przezroczyste

przygotowa¢ materiaty malarsko-
lakiernicze do nanoszenia
recznie nanosi¢ materiaty
malarsko-lakiernicze pedzlem,
szpachlg, tamponem

wykancza¢ powierzchnie na mat,
poétmat i potysk

suszy¢ powioki lakierniczych,
szlifowa¢ miedzyoperacyjnie i
polerowac

drzewnych okleinowanych
naturalng okleing,
przygotowanie wzoréw
barwnikow wedtug receptury
sprawdzi¢ lepkos¢ lakierow i
temperatury
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przestrzegac przepisow bhp i
ppoz.

9. Wykonywanie klejenia i
oklejania, montowania,

1. Przygotowanie powierzchni
do wykonczenia

przygotowac powierzchnie do
wykonczenia

sprawdzi¢ parametry lakieréw

lakierowania i okuwania 2. Bhp na stanowisku pracy przygotowac materiaty malarsko- Klasa |l
lakierniczych
przestrzega¢ przepisy bhp
3. Nanoszenie materiatéw wykona¢ nanoszenie materiatow precyzyjnie wykonac
lakierniczych na powierzchnie malarsko-lakierniczych sposobem nanoszenie materiatow Klasa Il
mechanicznym przez natrysk malarsko-lakierniczych
pneumatyczny sposobem mechanicznym
przez natrysk pneumatyczny
4. Suszenie powitok wykonaé suszenie powiok wykonac¢ szlifowanie Klasa Il
miedzyoperacyjne
5. Uszlachetnianie i wykonac¢ uszlachetnianie powtok wykonaé wykanczanie Klasa Il
wykonczenie powiok przez szlifowanie, polerowanie powierzchni na mat, pétmat i
powierzchni potysk
10. Dobieranie sposoboéw  |1. Praca na pilarkach przygotowac pilarki do pracy: wykonac pitowanie drewna Klasa Ill
obrébki (dobieranie tarczowych zaktadac i mocowac pity, wzdiuzne i skosne
narzedzi, maszyn i ustawiac klina rozszczepiajgcego, wykonaé wyrzynanie
urzadzen) drewna i oston i prowadnicy wyrzynkow z jednoczesng
tworzyw drzewnych wykona¢ pitowanie drewna manipulacjg wad
prostoliniowe poprzeczne
wykonaé prostoliniowe pitowanie
ptyt z tworzyw drzewnych na
formatki
wykonac¢ narzynanie nacie¢ na
okre$long gtebokosé
1. Praca na pilarkach wykona¢ przygotowanie pilarki do pitowac krzywoliniowe Klasa Ill
tasmowych pracy elementy wedtug obryséw
pitowac prostoliniowe elementy zastosowaé wzorniki przy
wedtug obrysow wyrzynaniu elementéw
wykonac naciecia i podciecia w
elementach potgczen
1.Praca na strugarkach przygotowac pilarke do pracy wykonac pitowanie Klasa Ill

wykona¢ pitowanie prostoliniowe
elementow wedtug obrysow
wykonywaé naciecia i podcie¢ w

krzywoliniowe wedtug
obrysow
stosowac wzorniki przy
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elementach potaczen

wyrzynaniu elementéw

1. Praca na frezarkach przygotowac do pracy frezarki wykonac krzywoliniowe Klasa Ill
gorno- i dolnowrzecionowe frezowanie za pomoca
wykonac profile frezowania specjalnego wzornika i
drewna frezarka pierscienia wodzgcego
dolnowrzecionowa
wykonac¢ frezowanie modelowe i
ksztattowe na frezarkach
goérnowrzecionowych

1. Praca na czopiarkach i przygotowac obrabiarki do pracy oceni¢ jakosci i doktadnosci Klasa lll

wczepiarkach wykonaé czopy i widlice na wykonanych operacji
czopiarce oceni¢ wady wykonywanych
wykonaé wczepy przelotowe ztaczy i zastosowaé sposoby
proste na wczepiarkach ich usuwania

1. Praca na wiertarkach przygotowac wiertarke do pracy wykonaé wiercenie przy Klasa lll
wykonac¢ wiercenie otworow uzyciu szablonéw
przelotowych i nieprzelotowych wykonac¢ wiercenie otworow w
na wiertarkach poziomych ptytach z uszlachetniong
wykona¢ nawiercanie i powierzchnig
rozwiercani, pogtebianie otworéw wykonaé otwory i gniazd
wykona¢ wiercenie otworéw i wiertarkami
gniazd o przekroju podtuznym na wielowrzecionowymi
wiertarkach oscylacyjnych i
wiertarko-frezarkach

1. Praca na ditutarkach przygotowac diutarki do pracy wykona¢ dtutowanie otwordw i | Klasa llI
wykona¢ dtutowanie gniazd i gniazd kwadratowym dtutem
otwordw przelotowych na kombinowanym
okre$long gtebokosé
1. Praca na tokarkach wykonac¢ przygotowanie wykonac toczenie wedtug Klasa Ill

obrabiarek do pracy

wykonaé mocowanie elementu
wykonac toczenie zwykte,
Srubowe, obtaczanie drgzkéw
wykonac¢ toczenie reczne za
pomocg dtut tokarskich na
tokarkach ktowych i tarczowych z
podstawkag

wykonac toczenie nozami

wzornikow
wykonac obtaczanie na
obtaczarkach
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imakowymi mocowanie w
suporcie tokarki

wykona¢ szlifowanie elementéw

toczonych
1. Praca na szlifierkach przygotowac do pracy szlifierki wykonac szlifowanie Klasa llI
2. Warunki technologiczne i tasmowe, tarczowe i walcowe elementow profilowych na
warunki obstugi szlifierek wykonac szlifowanie ptaskich szlifierkach watkowych i
powierzchni elementéw na tasmowych
szlifierkach tasmowych, wykona¢ szlifowanie czét
tarczowych i walcowych elementow i zatamywanie
wykona¢ szlifowanie ptaskich krawedzi
powierzchni elementéw na
szlifierkach tasmowych,
tarczowych i walcowych
11. Wykonywanie klejenia | 1. Organizacja pracy w wykonaé barwienie réznych przygotowac roztwor Klasa Ill
i oklejania, montowania, lakierni gatunkow drewna barwnikéw wedtug receptury
lakierowania i okuwania 2. Przygotowanie roztwordw i wykona¢ wybielanie drewna przygotowac roztwor
lakierow przygotowac lakiery wybielajgcych wedtug
3. Przestrzeganie przepisow jednosktadnikowych i receptury
bhp i ppoz. oraz zasady dwusktadnikowych do
ochrony $rodowiska nanoszenia
naturalnego nanosié¢ emalie kryjace, za
pomoca urzgdzen
mechanicznych
1. Obstuga pistoletow obstugiwac pistolet natryskowy obstugiwaé precyzyjnie Klasa Il
natryskowych oraz polewarki pistolet natryskowy
obstugiwaé polewarke jedno
gtowicowg
obstugiwaé polewarke
dwugtowicowg
1.Suszenie i szlifowanie wykonac¢ suszenie wykonac¢ szlifowanie Klasa llI
miedzyoperacyjne powiok miedzyoperacyjne powiok
lakierniczych lakierniczych
1.Uszlachetnianie powtok nanosi¢ lakiery jedno- i - utwardzaé i sezonowac¢ Klasa llI

dwusktadnikowe

wykonaé wykonczenia wyrobéw

na mat, pétmat i potysk

powioki
uszlachetniaé powioki przez
szlifowanie i polerowanie
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12. Wykonywanie klejenia i
oklejania, montowania,
lakierowania i okuwania

1. Organizacja stanowiska wykona¢ mocowanie okug i - wykonac¢ okuwanie, Klasa Ill
pracy akcesoriow meblowych na pasowanie i regulacja
2. Wyznaczenie miejsc na wkrety, sruby, klej skrzydet okiennych i
okucia wykona¢ montaz mebli drzwiowych
3. Mocowanie okuc i skrzyniowych: montaz korpusu — wykona¢ ocene jako$ci
akcesoriow meblowych mebla, mocowanie $cian tylnych, montazu
pasowanie i zawieszanie drzwi — wykonaé odbidr jakosciowy
wykona¢ montaz mebli gotowych wyrobdéw
szkieletowych i szkieletow mebli |-~ wykona¢ montaz skrzydet
tapicerowanych okiennych i drzwiowych za
wykona¢ pakowanie mebli pomocg $ciskéw
zmontowanych i mechanicznych,
zdemontowanych, znakowac hydraulicznych i
pneumatycznych
— wykonaé zabezpieczanie
srodkami chemicznymi,
grzybobojczymi i
owadobdjczymi
— wykona¢ montaz oktadzin
sciennych oraz mebli do
wbudowania
1. Obstuga $ciskow obstugiwac Sciski montazowych |- obstugiwac Sciski Klasa Ill
mechanicznych przy montazu pneumatyczne przy montazu
mebli mebli
1. Montaz oscieznic wykonaé montaz i okuwanie — wykona¢ montaz oscieznic Klasa Ill
drzwiowych i okiennych wyrobow stolarki budowlanej drzwiowych i okiennych
wykona¢ okuwanie oscieznic
1. Prace wykonczeniowe po sprawdzi¢ wyréb po montazu pod |- dokona¢ badan Klasa Ill
montazu i jako$¢ wykonania wzgledem zgodnosci z wytrzymatosciowych
wyrobow dokumentacjg
oceni¢ jakosé wyrobu gotowego
1. Kontrola i sterowanie rozrézniaé rodzaje kontroli jakosci |- rozréznia¢ narzedzia, Klasa Ill
jakoscig wskazywaé etapy kontroli jako$ci przyrzady i metody
w procesie technologicznym pomiarowo-kontrolne
wykonywaé pomiary doktadnosci
wykonania wyrobdéw stolarskich
1. Pakowanie i dobra¢ opakowania podzespotéw |- dobiera¢ $rodki transportu do |Klasa lll
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magazynowanie wyrobdéw,
warunki magazynowania,
dokumentacja magazynowa

i wyrobéw gotowych z drewna i
materiatéw drewnopochodnych
przygotowac podzespoty i wyroby
gotowe do magazynowania oraz
transportu

wykonaé pakowanie

przewozenia elementow,
podzespotéw i wyrobow
gotowych z drewna i
materiatdw
drewnopochodnych

13. Wykonywanie 1. Organizacja pracy przygotowaé narzedzia do wykona¢ ostrzenie diut Klasa Ill
konserwacji narzedzi, narzedziowni recznej obrébki drewna tokarskich i tancuszkow do
maszyn i urzadzen 2. Systemy zabezpieczania i wykonag ostrzenie pit tarczowych diutarek
stosowanych do konserwacji obrabiarek i tasmowych wykonaé naprezanie pit
wykonywania wyrobéw z (3. Przygotowanie narzedzi przygotowaé ostrzatki tasmowych i tarczowych
drewna i tworzyw recznych wykonac ostrzenie nozy wykona¢ mechaniczne
drzewnych 4. Bhp pracowni narzedziowej strugarek i frezarek na rozwierane zebdw pit
ostrzarkach mechanicznych i tarczowych
automatycznych
wydawacé narzedzia i przyjmowaé
po zakonczonej pracy
wymienia¢ stepione i uszkodzone
narzedzi
1.Wywarzanie watéw do wykonac wywarzanie watéw do Klasa Ill
strugarek strugarek
1.Ciecie i klejenie tasm wykonac ciecie i klejenie tasm Klasa Il
szlifierskich szlifierskich
14. Naprawy i 1. Organizacja stanowiska wykonac¢ naprawy i renowacje za wykonac¢ naprawa Klasa llI
konserwacja wyrobow roboczego pomocg narzedzi recznych i odksztatcen elementow
2. Naprawa potgczen mechanicznych
konstrukcyjnych wykona¢ naprawa potgczen
3. Bhp przy pracach konstrukcyjnych i elementéw
renowacyjnych uszkodzonych
1.Naprawa uszkodzen wykonaé naprawe uszkodzen naprawa intarsji, oklein i Klasa Il
powierzchni elementéw powierzchni elementéw oktadzin
1.Naprawa odksztatcen wykona¢ naprawe odksztatcen wykona¢ naprawe Klasa lll
elementow elementow odksztatcen elementow
klejonych
1.Naprawa powtok naprawia¢ powtoki malarsko- usuwac plamy i Klasa Il
lakiernicze zanieczyszczenia powierzchni
wyrobow
1.Naprawa oscieznic wykonaé naprawa oscieznic wykonag precyzyjng naprawe |Klasa lll
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drzwiowych i okiennych oraz
skrzydet drzwiowych i okiennych

o$cieznic drzwiowych i
okiennych oraz skrzydet
drzwiowych i okiennych

1. Renowacja i naprawa mebli wykonaé naprawe i renowacje za wykonac¢ renowacje i naprawe |Klasa lll
stylowych pomoca narzedzi recznych i mebli stylowych

mechanicznych
1.0cena jakosci wykonania ocenia¢ jakos$¢ wykonania okresla¢ kryteria oceny Klasa Ill

naprawy lub renowac;ji
wyrobow

naprawy lub renowacji wyrobow

jakosci wykonania naprawy
lub renowacji

15. Wspotpraca w grupie

1. Organizacja pracy zespotéw

okresli¢ zasady komunikac;ji
interpersonalnej w pracy zespotu
wymieni¢ aktywne metody
stuchania wptywajgce na jakos¢
pracy zespotu

zastosowac¢ rézne rodzaje
komunikatéw przy wykonywaniu
zadan zawodowych; wymienia¢
metody i techniki rozwigzywania
probleméw wynikajgce w trakcie
wykonywaniu zadahn zawodowych
angazowac sie w realizacje
przypisanych zadan zawodowych
uwzglednic opinie innych przy
wykonywaniu zadah zawodowych
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

wyrazi¢ okreslone emocje i
komunikaty, wykorzystujgc
komunikacje niewerbalng w
pracy zespotu

prezentowac wtasne
stanowisko, stosujgc rézne
srodki komunikacji
niewerbalnej przy
wykonywaniu zadan
zawodowych
zinterpretowa¢ mowe ciata
prezentowang w trakcie
wykonywania zadan
zawodowych

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggng¢ zatozone cele
zawodowe

analizowa¢ sposob wykonania
czynnosci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych
zdarzen

modyfikowa¢ sposob
wykonywania czynnosci,
uwzgledniajgc stanowisko
wypracowane wspdlnie

z innymi cztonkami zespotu
wykorzystac opinie i pomysty
innych czionkdéw zespotu
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w celu usprawnienia pracy
zespotu

2. Praca zespotowa

zaplanowac¢ zadania zespotu
przydzieli¢ wtasciwie zadania
czionkom zespotu

udziela¢ informacji zwrotnej
wymieni¢ sposoby usuwania
barier w pracy w celu osiggniecia
pozadanej efektywnosci pracy
zespotu

wspotpracowacé w zespole

przypisa¢ zadania cztonkom
zespotu zgodnie z przyjetg
rolg

przewidzie¢ skutki
niewfasciwego doboru os6b
do zadan

zastosowac wybrane metody i
techniki pracy grupowej
udzieli¢ motywujgcej
informacji zwrotnej cztonkom
zespotu

zaplanowac prace zespotu w
celu wykonania
przydzielonych zadan
dobra¢ osoby do wykonania
przydzielonych zadan
wspiera¢ cztonkéw zespotu
w realizacji zadan
wykorzystac opinie i pomysty
innych cztonkéw zespotu

w celu usprawnienia pracy
zespotu

okresli¢ czas realizacji zadan
opisac techniki organizac;ji
czasu pracy

3. Kultura, etyka i komunikacja
w pracy zawodowej

wymieni¢ zasady etyki i kultury
pracy zawodowej

wyjasnic¢, zasade moralno$ci w
kontekscie pracy zawodowe;j
wskazac¢ przyktady zachowan
etycznych w wybranym zawodzie
wyjasnic¢, czym jest plagiat
wyjasni¢ znaczenie komunikacji
interpersonalnej w pracy
zawodowej

wymieni¢ rodzaje komunikatow

wyjasni¢ na czym polega
zachowanie etyczne w
wybranym zawodzie
przedstawi¢ rézne formy
zachowan asertywnych, jako
sposobdéw radzenia sobie ze
stresem

wprowadzi¢ rozwigzania
techniczne i organizacyjne
wpltywajgce na poprawe
warunkow i jakosé pracy
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stosowane w komunikaciji
interpersonalnej
komunikowac sie ze
wspotpracownikami

4. Rozwigzywanie probleméw
w pracy zawodowej

wymieni¢ techniki radzenia sobie
ze stresem

wskazac¢ zasady postepowania
asertywnego

wskazaé najczestsze przyczyny
sytuacji stresowych w pracy
zawodowej

opisac sytuacje wywotujgce stres
wymieni¢ metody i techniki
rozwigzywania problemow
przewidzie¢ skutki
podejmowanych dziatah
wymieni¢ techniki rozwigzywania
problemu

przedstawi¢ alternatywne
rozwigzania problemu, aby
osiggna¢ zatozone cele
analizowa¢ sposob wykonania
czynnosci w celu unikniecia
wystgpienia niepozgdanych
zdarzen

okresli¢ wady i zalety
podejmowanych dziatan
wskazac przypadkKi
naruszania przyjetych w
zawodzie norm i procedur
postepowania

wskaza¢ na wybranym
przyktadzie pozytywne
sposoby radzenia sobie

Z emocjami i stresem przy
wykonywaniu zadan
zawodowych

opisaé techniki twérczego
rozwigzywania problemu

5. Kompetencje zawodowe,
wprowadzanie zmiany

wymieni¢ kompetencje niezbedne
w zawodzie stolarza

wymieni¢ przykfady zachowan
hamujgcych wprowadzenie
Zmiany

wskazac przyktady wprowadzenia
zmiany

wymieni¢ skutki wprowadzenia
zmiany

skorzystac z réznych zrodet
informacji

rozroznié style prowadzenia
negocjaciji

wyjasni¢ znaczenie zmiany
dla rozwoju cztowieka
zastosowac style
prowadzenia negocjacji
prowadzi¢ negocjacje
wprowadzi¢ zmiane,

z uwzglednieniem sytuacji, w
czasie wykonywania zadania
zawodowego

rozpoznaé zrédta konfliktu w
grupie

wskazac przyktady
wprowadzenia zmiany i
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— wymieni¢ podstawowe zasady ocenia¢ skutki jej

wprowadzania zmiany wprowadzenia

— wskazaé przyktady podkreslajgce |- zaplanowac dalszg edukacje,
wartos¢ wiedzy dla osiggniecia uwzgledniajgc wlasne
sukcesu zawodowego i postepu zainteresowania i zdolnosci
cywilizacyjnego oraz sytuacje na rynku pracy

— analizowac wiasne
kompetencje zawodowe

— wyznaczy¢ sobie cele
rozwojowe

— omowi¢ mozliwg dalszg
Sciezke rozwoju i awansu
zawodowego

— wskaza¢ odpowiedzialnos¢
prawng za podejmowane
dziatania zawodowe

Razem liczba godzin:

PROCEDURY OSIAGANIA CELOW KSZTALCENIA PRZEDMIOTU

Do osiggniecia celéw ksztatcenia na przedmiocie Zajecia praktyczne proponuje sie wykorzystac:

Formy i metody nauczania

Propozycja formy pracy — zbiorowa i jednostkowa.

Metody nauczania: metody z uzyciem podrecznika, ¢wiczenia przedmiotowe, pokaz z objasnieniem, instruktazem, metoda projektu. Tresci programowe
nalezy realizowa¢ w formie wykfadoéw i éwiczen, z zastosowaniem srodkéw dydaktycznych obrazujgcych najnowsze rozwigzania konstrukcyjne i trendy
projektowe wyrobéw stolarskich. W szkole branzowej materiat programowy powinien by¢ realizowany w korelacji z tresciami przedmiotéw ogdlnoksztatcgcych,

takimi jak matematyka i fizyka oraz zawodowymi rysunek techniczny i konstrukcje, technologia i materialtoznawstwo oraz maszyny i urzadzenia.

Srodki dydaktyczne do przedmiotu
Pomoce dydaktyczne dotyczgce gatunku rodzaje materiatdw drzewnych, drewna i materiatébw drewnopochodnych. Gabloty z prébkami drewna i/lub kolorowe
plansze z ilustracjami probek podstawowych gatunkéw drewna, charakterystyki podstawowych gatunkéw drewna zawierajgce wilasciwosci fizyczne,

mechaniczne, technologiczne i chemiczne, zasady bhp w pracowni, zasady bhp stanowiskowe, pomoce dydaktyczne dotyczgce maszyn, urzadzen,
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elektronarzedzi — zasady stosowania i oprzyrzadowania, modele elementéw stolarskich, modele wyrobéw stolarskich, katalogi materiatéw i wyrobdw

stolarskich, zestawy ¢wiczen, instrukcje do éwiczen.

Warunki realizacji

Pracownia ¢wiczen praktycznych winna by¢ wyposazona w:

pilarka tarczowa poprzeczno-wzdtuzna;

strugarka-grubosciéwka;

strugarka-wyréwniarka; wymagane narzedzia do obstugi: przystawka do mocowania i odchylania urzadzenia posuwowego, lupa odczytu nastawionej
grubosci, instrukcja obstugi w jezyku polskim;

frezarka dolnowrzecionowa wraz z urzgdzeniem posuwowym;

osprzet: docisk mimosrodowy 1 szt., gtowica do wpustow i widlic — 1 szt., weze do odciggow ® 120 o diugosci 12 mb — 1 szt., urzgdzenie posuwowe — 1
szt.;

narzedzia: zestaw frezarski — 2 kpl., frezy do wiercenia — 2 kpl.;

okleiniarka waskich ptaszczyzn wraz z frezarkg z agregatem kapujacym i szlifierkg krawedzi po frezowaniu lub cyklinami;

wiertarka pionowo-pozioma;

wiertarka wielowrzecionowa;

odcigg wiérow stanowiskowy;

wkretarka akumulatorowa;

oklejarka reczna;

apteczka zaopatrzona w $rodki niezbedne do udzielania pierwszej pomocy wraz z instrukcjg o zasadach udzielania pierwszej pomocy.

PROPONOWANE METODY SPRAWDZANIA OSIAGNIEC EDUKACYJNYCH UCZNIA

Sprawdzenie osiggnie¢ edukacyjnych ucznia nalezy dokonac holistycznie przez ocene: efektéw ksztatcenia uczniéw na podstawie biezgcej obserwacji pracy

oraz prezentacji wynikow prac praktycznych (na ocene pracy praktycznej bedzie sie sktadac: opracowanie sciezki technologicznej wykonywanego elementu,

stosowanie stownictwa specjalistycznego, przestrzeganie zasad stanowiskowych bhp) Systematyczne ocenianie postepdéw ucznia na zajeciach praktycznych
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moze by¢ dokonywane poprzez ocene zadan i ¢wiczen praktycznych, wypowiedzi ustne, oraz obserwacje pracy ucznia na lekcji. Oceniajgc osiggniecia

uczniow, nalezy zwroéci¢ uwage na umiejetnos¢ logicznego myslenia, doktadnosc i czas realizacji ¢wiczenia oraz zaangazowanie w jego wykonywanie

PROPONOWANE METODY EWALUACJI PRZEDMIOTU

Ewaluacja przedmiotu powinna odbywaé sie systematycznie. Nauczyciel za kazdym razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio
ewaluacji programu przedmiotu.

Do pozyskania danych od uczniéw warto zastosowac testy standaryzowane i nie standaryzowane, np.:

— test pisemny dla uczniéw ¢ ilu uczniow uzyska wyniki testu pisemnego powyzej 50%.

— test praktyczny dla uczniéw ¢ ilu uczniow uzyska wynik testu praktycznego powyzej 75%.

Wyniki testow osiggnie¢ uczniéw pokazujg, ktére cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktére tylko czesciowo, lub w ogéle nie zostaty zrealizowane.
W wypadku osiggniecia niesatysfakcjonujgcych wynikéw trzeba na biezgco podjg¢ decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwiekszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tresci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaty dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio ewaluacji programu przedmiotu. Wyniki testow osiggnie¢ szkolnych pokazuja, ktére cele

programowe zostaty zrealizowane w petni, ktére czedciowo, a ktére w ogdle nie zostaty zrealizowane.

Cwiczenia powinny by¢ oceniane wedtug kryteridw zawartych w efektach ksztatcenia jednostki, np.: czy uczniowie rozpoznajg gatunki drewna, czy dobrali
przyrzady adekwatnie do wykonywanego zadania, czy wykonujg struganie w poprzek widkien, czy poprawnie ustalili kolejnos¢ obrobki. Np.: oceny efektow
dotyczacych charakterystyki i klasyfikacji maszyn, urzgdzeh i narzedzi proponuje sie zastosowac test wielokrotnego wyboru oraz informacje zwrotng. Po
wykonaniu jednego ¢wiczenia dla elementéw z okreslonego materiatu, np. z drewna litego klejonego mozna wykonac¢ ¢wiczenie dla takiego samego elementu,
ale wykonanego z ptyty laminowanej, potem z ptyty wiérowej okleinowanej okleing naturalng. Daje to mozliwo$¢ poréwnania technologii.

Wyniki testow osiggnieé ucznidéw pokazujg, ktére cele ksztatcenia w petni zostaty zrealizowane, a ktére tylko czesciowo lub w ogdle nie zostaty zrealizowane.
W wypadku osiggniecia niesatysfakcjonujgcych wynikéw trzeba na biezgco podja¢ decyzje o wprowadzeniu zmian, np. dodaniu lub usunieciu pewnych
metod/technik pracy, zwiekszeniu liczby godzin, zrezygnowaniu z tre$ci wykraczajgcych poza podstawe, jezeli takie zostaty dodane. Nauczyciel za kazdym
razem, gdy bada osiggniecia swoich uczniéw, dokonuje posrednio ewaluacji programu przedmiotu. Wyniki testéw osiggnie¢ szkolnych pokazuja, ktére cele

programowe zostaty zrealizowane w petni, czesciowo, a ktére w ogodle nie zostaty zrealizowane.
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